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 ТЕХНИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ   по устройству гидроизоляционной защиты  с применением материалов «КАЛЬМАТРОН» 


CoenacobaHo

GbUWWE AAHHBIE

Padomams cobMecmHo c omyemoM no  odcnedoBaHuk.

MATEPWA/bI

TMAPOBETOH HAAMBHOW-1 (cocmaB peMOHMHLIU  BbicokonpoyHud  Ouicmpombepdewwud
2udpou30nauuUoHHLO HanuBHozo muna) TY 5745-013-47517383-2016 Cocmabel peMoHMHbIE
BbicokonpoyHble deicmpombepdetuue 2udpousonupyruiue HanubHozo muna udpodemon HaAubHoU

GnucaHue

Cyxas cMecb, COCMOSWLAS U3 NopmMNAaHOUeMeHMA, MUHEPA AbHbIX 3anoAHUMeneu u
HanonHUMened, nonunponuneHobol Gudpsl U KOMNNEKCA 3aNamMeHMOoBAHHLIX XUMUYeCKU aKmMubHbIX
peazeHmoB. Mpu cMmewubaruu ¢ Bodou Mamepuan odpa3yem camMopacmekawwywca pacmbopHyt
CMeCb C xopowel adze3ued kK NoBepxHocmu. MakcuManbHA A KpynHocmb 3anoaHumens 10 MM.

Ha3HaYeHue

[uBpou30nAuUst U PeMOHM 20PU30HMANbHLIX U BepmuKkanbHbIX BeMOHHLIX U Xene308emOoHHbIX
nobepxHocmel. Cocmad xopowo BuiBepxubaem duHaMuyeckue, YoapHble, CMAMUYECKUE HA2PY3KU U
ofnadaem BoicokoU adze3ued k ocHoBaHUW. Mamepuan HaHocumea MemodoM 3anubku 6 onanydky,
MOXem npuMeHambCA Gna  BeICOKOMOYHOU UEeMeHmauuu OonopHbIx 4acmed odopydobaHusa u
MemaANCKOHCMPYKUUU, ofemoHupobaHusd CBOPHLIX Xene3odemoHHbIX KOHCMPUKUUU, MOHMAXA
aHKepob u 3aKpenneHust apMamupel.

MpuzomobneHue pacmbopHoU cMecu

Cyxas cMecb [udpodemon HanubBHou-1 3ambopsiemcs wucmou BodonpobodHou Bodolu b
nodxodswed emkocmu (Bedpo, mas, demoHocMecumens). Ha 1 ke cyxod cMecu pacxod Bodsl
cocmabngem 170-180 Mn. MNepeMewubaHue cnedyem npousbodums do odpa3obaHus odHopodHOU
numou KoHcucmeHuuu b meyeHue 2-5 MUHYM CMPOUMENbHLIM MUKCEPOM.

HaHeCeHue Mamepuana

MNpuzomobneHHyw pacmbBopHyl cMecb GononHUMENbHO nepeMewamb HenocpedcmbenHo neped
3anuBkol. 3anuBamb pacmbBopHyw cmecb Heodxodumo HenpepblBHo. 3anubBky Becmu ¢ odHoU
cmopoHbl, 4ymoBbl npedomBpamumb 3awemMneHue Bo3dyxa. CHAmMuUe onanydku MoxHo npousbodumsb
He paHee 4eM Yepes 12 4yacob nocne okOHYAHUSA 3a1UBKU.

SYnakobka

ByMaxHo- nonusmuneHobeil Mewok no 25 Kz

KA/IbMATPOH-NHXEKT
TY 5745-009-547282519-2008
GnucaHue

Cyxas cMecb, COCMOAWAS U3 NOpmMNAaH3UEeMeHMa, MUKPO- HANOAHUMEAS, KOMNAeKCa
3anameHmoBaHHbIX XuMu4etku akmubHbIX peazeHmod u cneyuanbHbIX GUHKUUOHAAbHBIX Godabok
Ha 3HaveHue

Cocmab npedHa3HaYeH 8na omceyHoU 2uBpou3015UUU KAMEHHBIX, KUPMUYHbIX KOHCMPYKUUU,
dn9 30N6AHeHUA nycmom u mpewuH MemodoM uHbekmupobaHus. Cocmab obecnevubaem
3anonHeHue Bcex mpewuH U nycmom, YcuneHue CmpoumenbHblX KOHCmMpYkyuU; Boccmanabaubaem
2udpou30n9UUOHHEIE XapaKmepucmuku, AukBbudupyem KanunnspHLIU nodcoc, o8ecnevubaem
KOPPO3UOHHY CMOUKGCMb, MOPO30CMOUKOCMb, U3HOCOCMOUKOCMb U donzobeyHocme.

Modzomobka

B Mecmax kanunnapHozo npoHuKHoBeHus Baazu npodypumb wnypsl B waxMamHoM
nopsidke $18 MM nod yznom (30-45°) k nobepxHocmu, He Boxodsa do odpamHo20 Kpas
KoHCcmpykmubBa cmeHsl 50-70 mMm. Waz dypeHus 300 MM no zopu3sHmanu u 200 MM no Bepmukanu.
Mpodymb U cMo4umb omBepcmus 0o nonHoz20 BnazoHackiweHus. HenocpedcmbenHo neped
uHbekmupoBaHuem nponumams y4acmok pemoHma bodou

NHbekmupobaHue

TpewuHy pacwums Ha wmpody cedeHuem 20x20 MM npu noMouw,u 8012apKU C G/IMA3HLIM GUCKOM

U nepdopamopa. Wmpody 3anonHumb peMoHmHbIM  cocmabBom  “Tudpodemon  CPI -2
(Pacxod 1ke/M.n.). Ha paccmosiHue 100 MM om mpewuHs npodypumbs wnypsl $18 MM nod
yznom 60° Ha 2nyduny 300 mm. byperue npou3Bodumb ¢ wazom 300 MM, € 0Beux CMOPOH MPEW,UHbI,

04uCmKa UHCMpPYMeHma

WHcmpymeHmsl U oBopydobaHue donxHbl Obimb BbiMbiMbl BodoU Cpasy nocie NpUMEHeHUs.
CxBamubwuuca pacmBop Moxem 8bimb YydaneH MobKO MEXAHUYECKUM CNoCodoM.

Pacxod Mamepuana

Pacxod cocmaba cocmabnsem 0,3-0,8 k2/wnyp.

Yx00 30 nobepxHoCmbl

OdpadomaHHble nobepxHocmu cnedyem B meveHue 3-x cymok noddepxubamb Bo BraxHom
cocmosiHuu (nepuoduyeckoe opoweHue Bodod), 3awuwams OmM MexaHudeckux nobpexdeHud,
NPAMbIX CONHEYHBIX NYYed, amMocdepHbix ocadkob.

Ynakobka U xpaHeHue

NocmabBasiemes B Mewkax no (25+0,25) k2

Cpok xpaHeHus 12 mecaued npu ycnobuu xpaHeHus B HenoBpexBeHHoU 3aBodckol ynakobke B
KPBIMbIX CYXuX nomeuweHusx ¢ BaaxHocmbio Bo3dyxa He donee 70 7% npu meMnepamype He HUXe +5
°C.

KA/IbMATPOH-LLOBHbIN (cocmab UeMeHMHbIU WoBHbIU
5745-011-47517383-2011 Cocma® uemMeHMHbIU WobHbIU 3e3ycadoyHbIl

GnucaHue

Cyxas CcMecb, COCMOSWAS U3 HANpsGwU,ez20 UeMeHmd, GpaKUUOHUPOBOHHO20 necka u
KoMnaekca 3anameHmoBaHHbIX XuMuYetku akmubBHbix peazeHmob.

Ha 3HaYeHue

Wcnonb3yemecs dns peMoHma U e2udpou3onsiyuu  cmbikoB, npumbikaHud, padoqux wbob
demoHupoBanus B koHcmpykuusx npu  nodzomobke ux noBepxHocmu K npou3bodcmby
2u0pou30n9uUcHHbIX padom. He ucnonb3yemcs npu 2udpou3onsiyuu 8epopMauuoHHbIX whob

puzomobnenue pacmbopHou CMecu

Cyxas cmecb KanbmampoH WoBHbIU 3ambopsemecs yucmou BodonpobodHou Bodou & nodxodaweu
emckocmu (Bedpo, ma3, OemoHocMecumens). Pacxod Bodsl Ha 1 ke  cyxol CMecu
KansmampoH-WobHull cocmabnsem 170-180 mn. MepemewubaHue cnedyem npousbodumb @o
ofpa3obaHus odHopodHou MacCh B meveHue 2-5 MUHUM CMPOUMENbHBIM MUKCEPOM.

HaHeceHue Mamepuana

PacmbopHas cMecb KanbmampoH-lWoBHuil yknaduBaemcs 6 nodzomobnenHyw wmpody
cevyeHuem 25x25 MM, ympamdobeiBaemcsd npu noMowu Macmepka unu Bpy4HyH.

YnakobBka

BymaxHo-nonuamuneHobuld Mewok no 25 ke.

0e3ycadoyHbId) e

KA/IbMATPGOH-31ACTUK
5745-012-47517383-2014
KanbmMampoH-3nacmuk

GnucaHue

NByxkomMnoHeHmHbIU cocmab:

— KOMNoHeHm A - cyxaa cMecb cepozo ubema HA uemMeHmMHOM BAXYWeM C HANOAHUMEANAMU U
OUHKUUOHA NbHBIMU Godabkamu;

— KoMnoHeHm b - 8enaq Baskad xudkocmb, CMeCh CuHmMemuyeckux nonumepobd & bode

Ha3HaYeHue

MpedHao3HayeH dn9 co30aHUS BbICOKO3NACMUYHOU 2udpouU30AAUUU U 3aWUMb KOHCMPYKU UL,
nodBepxeHHbx JdedopmauusaM. Mcnonb3ayemes 09 2udpou3onauuu makux nobepxHocmeu, KOk
Kupnu4yHas knadka, 0emoH, CMSAXKA, KOHCMpykuuu u3 Bnazocmoukozo zuncokapmoHa, [ACH,
BodocmoukoU ¢aHepsl, Na30zpedHedbix NAUM, owmMykamypeHHsle noBepxHocmu. MpuMeHdemcs s
HOPUXHbIX U BHYmMpeHHux padom. [lonyckaemca ucnonb3obarue B pesepbyapax ¢ numbebou Bodou
B cucmemax xo3aucmbenHo-numbeBozo BodocHAdXEHUS.

puzomobnenue pacmbopHou CMecu

KoMnoHeHmbl KanbMampoH-3nacmuk nepemMewubawmes mexdy codou b nodxodaweu eMkocmu
(Bedpo unu mas odvemom 30 n). CMewubaHue cnedyem npousbodumb u3 pacyema 1 Mewok
komMnoHeHma A Ha 1 kaHucmpy komnoHeHma b. [lepemewubaHue cnedyem npousbodumb Go
odpa3o0baHusa oGHopodHOU Macch B mevyeHue 2-5 MUHYM CMPOUMENbHLIM MUKCEPOM.

eudpousonauus) TY
GBUXKOMNOHEHMHbBIU 371G CMUYHbIU

(3nacmuyHas 0ByxKoMNoOHeHMHAA
Cocmab  2udpousonupyruwuu

= B waxmamHoM nopadke. Mpodymb U npoMbimb wWnypel Bodolu nod dabneHuem. HenocpedcmbBenHo
£ neped UHbeKMUPOBAHUEM NPONUMAMb Y4acmok pemMoHma Bodod. Haxecexue Mamepuana
= NpuzomoBenue PacmbopHas cMecb KanbMampoH-3nacmuk HaHocumcsd HA nodzomobnenHyw nobepxHocmb
S _ _
& Cyxas cMecb «KanbMampoH-WHxekm» 3ambopsemcs sucmod BodonpoBodHol Bodod B WUPOKUM WNAameneM Unu KUCMbK C Xecmkou wemuHou 3a 2 npoxoda. OnmumManbHaa MoAuUHA CA04
nodxodsuwed emkocmu (Bedpo, mas, demoHocMecumens). Pacxod Bods Ha 1 Kz cuxod cMecu 2 MM. Xu3Hecnoco8Hocmb npuzomobBnenHozo pacmbBopa cocmabnsem He MeHee 60 MuH nocne
d - —
= cocmabnsem 400-600 mn. MepemewubaHue credyem npousbodums do odpasoBarus odHopodHon CMEWUbAHUA. Ecnu pacmbop He Buin Buipadoma B medenue nepleix 30-40 MuH, pekomeHdyemcs
© KOHCUCMeHuuu B meyverue 2-5 MUHYM CMPpOUMENbHLIM MUKCEPOM. nobmopkoe nepemewubaHue. -
> SYnakobka PeMOHM Hecyw,ux CMpOUMenbHbIX KOHCMPYKUUU
= SeinofKetive paon KoMnoHenm A - nnacmukoboe Bedpo no 25 ke; KoMnoHeHm b - kaHucmpa no 9 k2 2UPOMEXHU4LCK0Z0 COOPYNEHUS
2 lna HOozHEMAHUSA UHbEKUUOHHo20 pacmbBopa HeodxoduMo ucnonb3obamb cneyuansHoe P ' P ' Wam. |Konue | lucm [N do | Modn. |dama
odopydobaHue dna uHvekmupobaHud uemeHmHbx pacmbopob. 3ukadvams & wnypel pacmbop TexHUYecKUe peKoMeHaauuu no Cmadust| /lucm | /lucmob
) " _ " ycmpodcmby z2udpou30n5uUoHHOU 3aWUmb €
< mamepuana “KanbmampoH-MHxekm”. MHbekmupoBaHue npou3hodumc9|wodduhneHueT He donee 2 UMeHEHUEM MaTepUan0b <KANGMATPOHS| P 1 3
2 amm. Mocne 3ambepdebarua 3avekaHumb ombBepcmua u3-nod wnypod cocmabom “IudpodemoH
2 ”
£ CPr-92". OBLUWE AAHHBIE
Konupoban A2
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ОБЩИЕ ДАННЫЕ Работать совместно с отчетом пообследованию. МАТЕРИАЛЫ ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 (состав ремонтный высокопрочный быстротвердеющий  НАЛИВНОЙ-1 (состав ремонтный высокопрочный быстротвердеющий НАЛИВНОЙ-1 (состав ремонтный высокопрочный быстротвердеющий  (состав ремонтный высокопрочный быстротвердеющий (состав ремонтный высокопрочный быстротвердеющий  ремонтный высокопрочный быстротвердеющий ремонтный высокопрочный быстротвердеющий  высокопрочный быстротвердеющий высокопрочный быстротвердеющий  быстротвердеющий быстротвердеющий гидроизоляционный наливного типа) ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные  наливного типа) ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные наливного типа) ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные  типа) ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные типа) ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные  ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные ТУ 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные  5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные 5745-013-47517383-2016 Составы ремонтные  Составы ремонтные Составы ремонтные  ремонтные ремонтные высокопрочные быстротвердеющие гидроизолирующие наливного типа Гидробетон наливной Описание Сухая смесь, состоящая из портландцемента, минеральных заполнителей и наполнителей, полипропиленовой фибры и комплекса запатентованных химически активных реагентов. При смешивании с водой материал образует саморастекающуюся растворную смесь с хорошей адгезией к поверхности. Максимальная крупность заполнителя 10 мм. Назначение Гидроизоляция и ремонт горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных  и ремонт горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных и ремонт горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных  ремонт горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных ремонт горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных  горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных горизонтальных и вертикальных бетонных и железобетонных  и вертикальных бетонных и железобетонных и вертикальных бетонных и железобетонных  вертикальных бетонных и железобетонных вертикальных бетонных и железобетонных  бетонных и железобетонных бетонных и железобетонных  и железобетонных и железобетонных  железобетонных железобетонных поверхностей. Состав хорошо выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и  Состав хорошо выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и Состав хорошо выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и  хорошо выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и хорошо выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и  выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и выдерживает динамические, ударные, статические нагрузки и  динамические, ударные, статические нагрузки и динамические, ударные, статические нагрузки и  ударные, статические нагрузки и ударные, статические нагрузки и  статические нагрузки и статические нагрузки и  нагрузки и нагрузки и  и и обладает высокой адгезией к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку,  высокой адгезией к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку, высокой адгезией к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку,  адгезией к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку, адгезией к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку,  к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку, к основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку,  основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку, основанию. Материал наносится методом заливки в опалубку,  Материал наносится методом заливки в опалубку, Материал наносится методом заливки в опалубку,  наносится методом заливки в опалубку, наносится методом заливки в опалубку,  методом заливки в опалубку, методом заливки в опалубку,  заливки в опалубку, заливки в опалубку,  в опалубку, в опалубку,  опалубку, опалубку, может применяться для высокоточной цементации опорных частей оборудования и  применяться для высокоточной цементации опорных частей оборудования и применяться для высокоточной цементации опорных частей оборудования и  для высокоточной цементации опорных частей оборудования и для высокоточной цементации опорных частей оборудования и  высокоточной цементации опорных частей оборудования и высокоточной цементации опорных частей оборудования и  цементации опорных частей оборудования и цементации опорных частей оборудования и  опорных частей оборудования и опорных частей оборудования и  частей оборудования и частей оборудования и  оборудования и оборудования и  и и металлоконструкций, обетонирования сборных железобетонных конструкций, монтажа  обетонирования сборных железобетонных конструкций, монтажа обетонирования сборных железобетонных конструкций, монтажа  сборных железобетонных конструкций, монтажа сборных железобетонных конструкций, монтажа  железобетонных конструкций, монтажа железобетонных конструкций, монтажа  конструкций, монтажа конструкций, монтажа  монтажа монтажа анкеров и закрепления арматуры. Приготовление растворной смеси Сухая смесь Гидробетон Наливной-1 затворяется чистой водопроводной водой в  смесь Гидробетон Наливной-1 затворяется чистой водопроводной водой в смесь Гидробетон Наливной-1 затворяется чистой водопроводной водой в  Гидробетон Наливной-1 затворяется чистой водопроводной водой в Гидробетон Наливной-1 затворяется чистой водопроводной водой в  Наливной-1 затворяется чистой водопроводной водой в Наливной-1 затворяется чистой водопроводной водой в  затворяется чистой водопроводной водой в затворяется чистой водопроводной водой в  чистой водопроводной водой в чистой водопроводной водой в  водопроводной водой в водопроводной водой в  водой в водой в  в в подходящей емкости (ведро, таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды  емкости (ведро, таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды емкости (ведро, таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды  (ведро, таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды (ведро, таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды  таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды таз, бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды  бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды бетоносмеситель). На 1 кг сухой смеси расход воды  На 1 кг сухой смеси расход воды На 1 кг сухой смеси расход воды  1 кг сухой смеси расход воды 1 кг сухой смеси расход воды  кг сухой смеси расход воды кг сухой смеси расход воды  сухой смеси расход воды сухой смеси расход воды  смеси расход воды смеси расход воды  расход воды расход воды  воды воды составляет 170-180 мл. Перемешивание следует производить до образования однородной  170-180 мл. Перемешивание следует производить до образования однородной 170-180 мл. Перемешивание следует производить до образования однородной  мл. Перемешивание следует производить до образования однородной мл. Перемешивание следует производить до образования однородной  Перемешивание следует производить до образования однородной Перемешивание следует производить до образования однородной  следует производить до образования однородной следует производить до образования однородной  производить до образования однородной производить до образования однородной  до образования однородной до образования однородной  образования однородной образования однородной  однородной однородной литой консистенции в течение 2-5 минут строительным миксером. Нанесение материала Приготовленную растворную смесь дополнительно перемешать непосредственно перед  растворную смесь дополнительно перемешать непосредственно перед растворную смесь дополнительно перемешать непосредственно перед  смесь дополнительно перемешать непосредственно перед смесь дополнительно перемешать непосредственно перед  дополнительно перемешать непосредственно перед дополнительно перемешать непосредственно перед  перемешать непосредственно перед перемешать непосредственно перед  непосредственно перед непосредственно перед  перед перед заливкой. Заливать растворную смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной  Заливать растворную смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной Заливать растворную смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной  растворную смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной растворную смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной  смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной смесь необходимо непрерывно. Заливку вести с одной  необходимо непрерывно. Заливку вести с одной необходимо непрерывно. Заливку вести с одной  непрерывно. Заливку вести с одной непрерывно. Заливку вести с одной  Заливку вести с одной Заливку вести с одной  вести с одной вести с одной  с одной с одной  одной одной стороны, чтобы предотвратить защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить  чтобы предотвратить защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить чтобы предотвратить защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить  предотвратить защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить предотвратить защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить  защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить защемление воздуха. Снятие опалубки можно производить  воздуха. Снятие опалубки можно производить воздуха. Снятие опалубки можно производить  Снятие опалубки можно производить Снятие опалубки можно производить  опалубки можно производить опалубки можно производить  можно производить можно производить  производить производить не ранее чем через 12 часов после окончания заливки. Упаковка Бумажно- полиэтиленовый мешок по 25 кг. КАЛЬМАТРОН-ИНЖЕКТ ТУ 5745-009-54282519-2008 Описание Сухая смесь, состоящая из портландцемента, микро- наполнителя, комплекса запатентованных химически активных реагентов и специальных функциональных добавок.  Назначение Состав предназначен для отсечной гидроизоляции каменных, кирпичных конструкций, для заполнения пустот и трещин методом инъектирования. Состав обеспечивает заполнение всех трещин и пустот, усиление строительных конструкций; восстанавливает гидроизоляционные характеристики, ликвидирует капиллярный подсос, обеспечивает коррозионную стойкость, морозостойкость, износостойкость и долговечность.  Подготовка В местах капиллярного проникновения влаги пробурить шпуры в шахматном порядке  18 мм под углом (30-45°) к поверхности, не доходя до обратного края конструктива стены 50-70 мм. Шаг бурения 300 мм по горизонтали и 200 мм по вертикали. Продуть и смочить отверстия до полного влагонасыщения. Непосредственно перед инъектированием пропитать участок ремонта водой.  Инъектирование Трещину расшить на штробу сечением 20×20 мм при помощи болгарки с алмазным диском  расшить на штробу сечением 20×20 мм при помощи болгарки с алмазным диском расшить на штробу сечением 20×20 мм при помощи болгарки с алмазным диском  на штробу сечением 20×20 мм при помощи болгарки с алмазным диском на штробу сечением 20×20 мм при помощи болгарки с алмазным диском  штробу сечением 20×20 мм при помощи болгарки с алмазным диском штробу сечением 20×20 мм при помощи болгарки с алмазным диском  сечением 20×20 мм при помощи болгарки с алмазным диском сечением 20×20 мм при помощи болгарки с алмазным диском  20×20 мм при помощи болгарки с алмазным диском 20×20 мм при помощи болгарки с алмазным диском  мм при помощи болгарки с алмазным диском мм при помощи болгарки с алмазным диском  при помощи болгарки с алмазным диском при помощи болгарки с алмазным диском  помощи болгарки с алмазным диском помощи болгарки с алмазным диском  болгарки с алмазным диском болгарки с алмазным диском  с алмазным диском с алмазным диском  алмазным диском алмазным диском  диском диском и перфоратора. Штробу заполнить ремонтным составом "Гидробетон СРГ-Ф2"  перфоратора. Штробу заполнить ремонтным составом "Гидробетон СРГ-Ф2" перфоратора. Штробу заполнить ремонтным составом "Гидробетон СРГ-Ф2"  Штробу заполнить ремонтным составом "Гидробетон СРГ-Ф2" Штробу заполнить ремонтным составом "Гидробетон СРГ-Ф2"  заполнить ремонтным составом "Гидробетон СРГ-Ф2" заполнить ремонтным составом "Гидробетон СРГ-Ф2"  ремонтным составом "Гидробетон СРГ-Ф2" ремонтным составом "Гидробетон СРГ-Ф2"  составом "Гидробетон СРГ-Ф2" составом "Гидробетон СРГ-Ф2"  "Гидробетон СРГ-Ф2" "Гидробетон СРГ-Ф2"  СРГ-Ф2" СРГ-Ф2" (Расход 1кг/м.п.). На расстояние 100 мм от трещины пробурить шпуры  18 мм под  1кг/м.п.). На расстояние 100 мм от трещины пробурить шпуры  18 мм под 1кг/м.п.). На расстояние 100 мм от трещины пробурить шпуры  18 мм под  На расстояние 100 мм от трещины пробурить шпуры  18 мм под На расстояние 100 мм от трещины пробурить шпуры  18 мм под  расстояние 100 мм от трещины пробурить шпуры  18 мм под расстояние 100 мм от трещины пробурить шпуры  18 мм под  100 мм от трещины пробурить шпуры  18 мм под 100 мм от трещины пробурить шпуры  18 мм под  мм от трещины пробурить шпуры  18 мм под мм от трещины пробурить шпуры  18 мм под  от трещины пробурить шпуры  18 мм под от трещины пробурить шпуры  18 мм под  трещины пробурить шпуры  18 мм под трещины пробурить шпуры  18 мм под  пробурить шпуры  18 мм под пробурить шпуры  18 мм под  шпуры  18 мм под шпуры  18 мм под   18 мм под  18 мм под  мм под мм под  под под углом 60° на глубину 300 мм. Бурение производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины,  60° на глубину 300 мм. Бурение производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины, 60° на глубину 300 мм. Бурение производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины,  на глубину 300 мм. Бурение производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины, на глубину 300 мм. Бурение производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины,  глубину 300 мм. Бурение производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины, глубину 300 мм. Бурение производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины,  300 мм. Бурение производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины, 300 мм. Бурение производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины,  мм. Бурение производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины, мм. Бурение производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины,  Бурение производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины, Бурение производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины,  производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины, производить с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины,  с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины, с шагом 300 мм, с обеих сторон трещины,  шагом 300 мм, с обеих сторон трещины, шагом 300 мм, с обеих сторон трещины,  300 мм, с обеих сторон трещины, 300 мм, с обеих сторон трещины,  мм, с обеих сторон трещины, мм, с обеих сторон трещины,  с обеих сторон трещины, с обеих сторон трещины,  обеих сторон трещины, обеих сторон трещины,  сторон трещины, сторон трещины,  трещины, трещины, в шахматном порядке. Продуть и промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно  шахматном порядке. Продуть и промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно шахматном порядке. Продуть и промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно  порядке. Продуть и промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно порядке. Продуть и промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно  Продуть и промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно Продуть и промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно  и промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно и промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно  промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно  шпуры водой под давлением. Непосредственно шпуры водой под давлением. Непосредственно  водой под давлением. Непосредственно водой под давлением. Непосредственно  под давлением. Непосредственно под давлением. Непосредственно  давлением. Непосредственно давлением. Непосредственно  Непосредственно Непосредственно перед инъектированием пропитать участок ремонта водой. Приготовление Сухая смесь «Кальматрон-Инжект» затворяется чистой водопроводной водой в  смесь «Кальматрон-Инжект» затворяется чистой водопроводной водой в смесь «Кальматрон-Инжект» затворяется чистой водопроводной водой в  «Кальматрон-Инжект» затворяется чистой водопроводной водой в «Кальматрон-Инжект» затворяется чистой водопроводной водой в  затворяется чистой водопроводной водой в затворяется чистой водопроводной водой в  чистой водопроводной водой в чистой водопроводной водой в  водопроводной водой в водопроводной водой в  водой в водой в  в в подходящей емкости (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси  емкости (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси емкости (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси  (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси  таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси  бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси  Расход воды на 1 кг сухой смеси Расход воды на 1 кг сухой смеси  воды на 1 кг сухой смеси воды на 1 кг сухой смеси  на 1 кг сухой смеси на 1 кг сухой смеси  1 кг сухой смеси 1 кг сухой смеси  кг сухой смеси кг сухой смеси  сухой смеси сухой смеси  смеси смеси составляет 400-600 мл. Перемешивание следует производить до образования однородной  400-600 мл. Перемешивание следует производить до образования однородной 400-600 мл. Перемешивание следует производить до образования однородной  мл. Перемешивание следует производить до образования однородной мл. Перемешивание следует производить до образования однородной  Перемешивание следует производить до образования однородной Перемешивание следует производить до образования однородной  следует производить до образования однородной следует производить до образования однородной  производить до образования однородной производить до образования однородной  до образования однородной до образования однородной  образования однородной образования однородной  однородной однородной консистенции в течение 2-5 минут строительным миксером. Выполнение работ Для нагнетания инъекционного раствора необходимо использовать специальное  нагнетания инъекционного раствора необходимо использовать специальное нагнетания инъекционного раствора необходимо использовать специальное  инъекционного раствора необходимо использовать специальное инъекционного раствора необходимо использовать специальное  раствора необходимо использовать специальное раствора необходимо использовать специальное  необходимо использовать специальное необходимо использовать специальное  использовать специальное использовать специальное  специальное специальное оборудование для инъектирования цементных растворов. Закачать в шпуры раствор  для инъектирования цементных растворов. Закачать в шпуры раствор для инъектирования цементных растворов. Закачать в шпуры раствор  инъектирования цементных растворов. Закачать в шпуры раствор инъектирования цементных растворов. Закачать в шпуры раствор  цементных растворов. Закачать в шпуры раствор цементных растворов. Закачать в шпуры раствор  растворов. Закачать в шпуры раствор растворов. Закачать в шпуры раствор  Закачать в шпуры раствор Закачать в шпуры раствор  в шпуры раствор в шпуры раствор  шпуры раствор шпуры раствор  раствор раствор материала "Кальматрон-Инжект". Инъектирование производится под давлением не более 2  "Кальматрон-Инжект". Инъектирование производится под давлением не более 2 "Кальматрон-Инжект". Инъектирование производится под давлением не более 2  Инъектирование производится под давлением не более 2 Инъектирование производится под давлением не более 2  производится под давлением не более 2 производится под давлением не более 2  под давлением не более 2 под давлением не более 2  давлением не более 2 давлением не более 2  не более 2 не более 2  более 2 более 2  2 2 атм. После затвердевания зачеканить отверстия из-под шпуров составом "Гидробетон  После затвердевания зачеканить отверстия из-под шпуров составом "Гидробетон После затвердевания зачеканить отверстия из-под шпуров составом "Гидробетон  затвердевания зачеканить отверстия из-под шпуров составом "Гидробетон затвердевания зачеканить отверстия из-под шпуров составом "Гидробетон  зачеканить отверстия из-под шпуров составом "Гидробетон зачеканить отверстия из-под шпуров составом "Гидробетон  отверстия из-под шпуров составом "Гидробетон отверстия из-под шпуров составом "Гидробетон  из-под шпуров составом "Гидробетон из-под шпуров составом "Гидробетон  шпуров составом "Гидробетон шпуров составом "Гидробетон  составом "Гидробетон составом "Гидробетон  "Гидробетон "Гидробетон СРГ-Ф2". Очистка инструмента Инструменты и оборудование должны быть вымыты водой сразу после применения.  и оборудование должны быть вымыты водой сразу после применения. и оборудование должны быть вымыты водой сразу после применения.  оборудование должны быть вымыты водой сразу после применения. оборудование должны быть вымыты водой сразу после применения.  должны быть вымыты водой сразу после применения. должны быть вымыты водой сразу после применения.  быть вымыты водой сразу после применения. быть вымыты водой сразу после применения.  вымыты водой сразу после применения. вымыты водой сразу после применения.  водой сразу после применения. водой сразу после применения.  сразу после применения. сразу после применения.  после применения. после применения.  применения. применения. Схватившийся раствор может быть удален только механическим способом. Расход материала Расход состава составляет 0,3-0,8 кг/шпур. Уход за поверхностью Обработанные поверхности следует в течение 3-х суток поддерживать во влажном  поверхности следует в течение 3-х суток поддерживать во влажном поверхности следует в течение 3-х суток поддерживать во влажном  следует в течение 3-х суток поддерживать во влажном следует в течение 3-х суток поддерживать во влажном  в течение 3-х суток поддерживать во влажном в течение 3-х суток поддерживать во влажном  течение 3-х суток поддерживать во влажном течение 3-х суток поддерживать во влажном  3-х суток поддерживать во влажном 3-х суток поддерживать во влажном  суток поддерживать во влажном суток поддерживать во влажном  поддерживать во влажном поддерживать во влажном  во влажном во влажном  влажном влажном состоянии (периодическое орошение водой), защищать от механических повреждений,  (периодическое орошение водой), защищать от механических повреждений, (периодическое орошение водой), защищать от механических повреждений,  орошение водой), защищать от механических повреждений, орошение водой), защищать от механических повреждений,  водой), защищать от механических повреждений, водой), защищать от механических повреждений,  защищать от механических повреждений, защищать от механических повреждений,  от механических повреждений, от механических повреждений,  механических повреждений, механических повреждений,  повреждений, повреждений, прямых солнечных лучей, атмосферных осадков. Упаковка и хранение Поставляется в мешках по (25±0,25) кг. Срок хранения 12 месяцев при условии хранения в неповрежденной заводской упаковке в  хранения 12 месяцев при условии хранения в неповрежденной заводской упаковке в хранения 12 месяцев при условии хранения в неповрежденной заводской упаковке в  12 месяцев при условии хранения в неповрежденной заводской упаковке в 12 месяцев при условии хранения в неповрежденной заводской упаковке в  месяцев при условии хранения в неповрежденной заводской упаковке в месяцев при условии хранения в неповрежденной заводской упаковке в  при условии хранения в неповрежденной заводской упаковке в при условии хранения в неповрежденной заводской упаковке в  условии хранения в неповрежденной заводской упаковке в условии хранения в неповрежденной заводской упаковке в  хранения в неповрежденной заводской упаковке в хранения в неповрежденной заводской упаковке в  в неповрежденной заводской упаковке в в неповрежденной заводской упаковке в  неповрежденной заводской упаковке в неповрежденной заводской упаковке в  заводской упаковке в заводской упаковке в  упаковке в упаковке в  в в крытых сухих помещениях с влажностью воздуха не более 70 % при температуре не ниже +5  сухих помещениях с влажностью воздуха не более 70 % при температуре не ниже +5 сухих помещениях с влажностью воздуха не более 70 % при температуре не ниже +5  помещениях с влажностью воздуха не более 70 % при температуре не ниже +5 помещениях с влажностью воздуха не более 70 % при температуре не ниже +5  с влажностью воздуха не более 70 % при температуре не ниже +5 с влажностью воздуха не более 70 % при температуре не ниже +5  влажностью воздуха не более 70 % при температуре не ниже +5 влажностью воздуха не более 70 % при температуре не ниже +5  воздуха не более 70 % при температуре не ниже +5 воздуха не более 70 % при температуре не ниже +5  не более 70 % при температуре не ниже +5 не более 70 % при температуре не ниже +5  более 70 % при температуре не ниже +5 более 70 % при температуре не ниже +5  70 % при температуре не ниже +5 70 % при температуре не ниже +5  % при температуре не ниже +5 % при температуре не ниже +5  при температуре не ниже +5 при температуре не ниже +5  температуре не ниже +5 температуре не ниже +5  не ниже +5 не ниже +5  ниже +5 ниже +5  +5 +5 °С. КАЛЬМАТРОН-ШОВНЫЙ (состав цементный шовный безусадочный) ТУ  (состав цементный шовный безусадочный) ТУ (состав цементный шовный безусадочный) ТУ  цементный шовный безусадочный) ТУ цементный шовный безусадочный) ТУ  шовный безусадочный) ТУ шовный безусадочный) ТУ  безусадочный) ТУ безусадочный) ТУ  ТУ ТУ 5745-011-47517383-2011 Состав цементный шовный безусадочный Описание Сухая смесь, состоящая из напрягающего цемента, фракционированного песка и  смесь, состоящая из напрягающего цемента, фракционированного песка и смесь, состоящая из напрягающего цемента, фракционированного песка и  состоящая из напрягающего цемента, фракционированного песка и состоящая из напрягающего цемента, фракционированного песка и  из напрягающего цемента, фракционированного песка и из напрягающего цемента, фракционированного песка и  напрягающего цемента, фракционированного песка и напрягающего цемента, фракционированного песка и  цемента, фракционированного песка и цемента, фракционированного песка и  фракционированного песка и фракционированного песка и  песка и песка и  и и комплекса запатентованных химически активных реагентов. Назначение Используется для ремонта и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов  для ремонта и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов для ремонта и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов  ремонта и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов ремонта и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов  и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов и гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов  гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов гидроизоляции стыков, примыканий, рабочих швов  стыков, примыканий, рабочих швов стыков, примыканий, рабочих швов  примыканий, рабочих швов примыканий, рабочих швов  рабочих швов рабочих швов  швов швов бетонирования в конструкциях при подготовке их поверхности к производству  в конструкциях при подготовке их поверхности к производству в конструкциях при подготовке их поверхности к производству  конструкциях при подготовке их поверхности к производству конструкциях при подготовке их поверхности к производству  при подготовке их поверхности к производству при подготовке их поверхности к производству  подготовке их поверхности к производству подготовке их поверхности к производству  их поверхности к производству их поверхности к производству  поверхности к производству поверхности к производству  к производству к производству  производству производству гидроизоляционных работ. Не используется при гидроизоляции деформационных швов. Приготовление растворной смеси Сухая смесь Кальматрон Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  смесь Кальматрон Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей смесь Кальматрон Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  Кальматрон Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей Кальматрон Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей Шовный затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  затворяется чистой водопроводной водой в подходящей затворяется чистой водопроводной водой в подходящей  чистой водопроводной водой в подходящей чистой водопроводной водой в подходящей  водопроводной водой в подходящей водопроводной водой в подходящей  водой в подходящей водой в подходящей  в подходящей в подходящей  подходящей подходящей емкости (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси  (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси (ведро, таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси  таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси таз, бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси  бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси бетоносмеситель). Расход воды на 1 кг сухой смеси  Расход воды на 1 кг сухой смеси Расход воды на 1 кг сухой смеси  воды на 1 кг сухой смеси воды на 1 кг сухой смеси  на 1 кг сухой смеси на 1 кг сухой смеси  1 кг сухой смеси 1 кг сухой смеси  кг сухой смеси кг сухой смеси  сухой смеси сухой смеси  смеси смеси Кальматрон-Шовный составляет 170-180 мл. Перемешивание следует производить до  составляет 170-180 мл. Перемешивание следует производить до составляет 170-180 мл. Перемешивание следует производить до  170-180 мл. Перемешивание следует производить до 170-180 мл. Перемешивание следует производить до  мл. Перемешивание следует производить до мл. Перемешивание следует производить до  Перемешивание следует производить до Перемешивание следует производить до  следует производить до следует производить до  производить до производить до  до до образования однородной массы в течение 2-5 минут строительным миксером. Нанесение материала Растворная смесь Кальматрон-Шовный укладывается в подготовленную штробу  смесь Кальматрон-Шовный укладывается в подготовленную штробу смесь Кальматрон-Шовный укладывается в подготовленную штробу  Кальматрон-Шовный укладывается в подготовленную штробу Кальматрон-Шовный укладывается в подготовленную штробу  укладывается в подготовленную штробу укладывается в подготовленную штробу  в подготовленную штробу в подготовленную штробу  подготовленную штробу подготовленную штробу  штробу штробу сечением 25х25 мм, утрамбовывается при помощи мастерка или вручную. Упаковка Бумажно-полиэтиленовый мешок по 25 кг. КАЛЬМАТРОН-ЭЛАСТИК (эластичная двухкомпонентная гидроизоляция) ТУ  (эластичная двухкомпонентная гидроизоляция) ТУ (эластичная двухкомпонентная гидроизоляция) ТУ  двухкомпонентная гидроизоляция) ТУ двухкомпонентная гидроизоляция) ТУ  гидроизоляция) ТУ гидроизоляция) ТУ  ТУ ТУ 5745-012-47517383-2014 Состав гидроизолирующий двухкомпонентный эластичный  Состав гидроизолирующий двухкомпонентный эластичный Состав гидроизолирующий двухкомпонентный эластичный  гидроизолирующий двухкомпонентный эластичный гидроизолирующий двухкомпонентный эластичный  двухкомпонентный эластичный двухкомпонентный эластичный  эластичный эластичный Кальматрон-Эластик Описание Двухкомпонентный состав: компонент А - сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  А - сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и А - сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  - сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и - сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и сухая смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и смесь серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и серого цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  цвета на цементном вяжущем с наполнителями и цвета на цементном вяжущем с наполнителями и  на цементном вяжущем с наполнителями и на цементном вяжущем с наполнителями и  цементном вяжущем с наполнителями и цементном вяжущем с наполнителями и  вяжущем с наполнителями и вяжущем с наполнителями и  с наполнителями и с наполнителями и  наполнителями и наполнителями и  и и функциональными добавками; компонент Б - белая вязкая жидкость, смесь синтетических полимеров в воде. Назначение Предназначен для создания высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций,  для создания высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций, для создания высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций,  создания высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций, создания высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций,  высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций, высокоэластичной гидроизоляции и защиты конструкций,  гидроизоляции и защиты конструкций, гидроизоляции и защиты конструкций,  и защиты конструкций, и защиты конструкций,  защиты конструкций, защиты конструкций,  конструкций, конструкций, подверженных деформациям. Используется для гидроизоляции таких поверхностей, как  деформациям. Используется для гидроизоляции таких поверхностей, как деформациям. Используется для гидроизоляции таких поверхностей, как  Используется для гидроизоляции таких поверхностей, как Используется для гидроизоляции таких поверхностей, как  для гидроизоляции таких поверхностей, как для гидроизоляции таких поверхностей, как  гидроизоляции таких поверхностей, как гидроизоляции таких поверхностей, как  таких поверхностей, как таких поверхностей, как  поверхностей, как поверхностей, как  как как кирпичная кладка, бетон, стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП,  кладка, бетон, стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП, кладка, бетон, стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП,  бетон, стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП, бетон, стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП,  стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП, стяжка, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП,  конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП, конструкции из влагостойкого гипсокартона, ДСП,  из влагостойкого гипсокартона, ДСП, из влагостойкого гипсокартона, ДСП,  влагостойкого гипсокартона, ДСП, влагостойкого гипсокартона, ДСП,  гипсокартона, ДСП, гипсокартона, ДСП,  ДСП, ДСП, водостойкой фанеры, пазогребневых плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для  фанеры, пазогребневых плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для фанеры, пазогребневых плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для  пазогребневых плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для пазогребневых плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для  плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для плит, оштукатуренные поверхности. Применяется для  оштукатуренные поверхности. Применяется для оштукатуренные поверхности. Применяется для  поверхности. Применяется для поверхности. Применяется для  Применяется для Применяется для  для для наружных и внутренних работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой  и внутренних работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой и внутренних работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой  внутренних работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой внутренних работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой  работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой работ. Допускается использование в резервуарах с питьевой водой  Допускается использование в резервуарах с питьевой водой Допускается использование в резервуарах с питьевой водой  использование в резервуарах с питьевой водой использование в резервуарах с питьевой водой  в резервуарах с питьевой водой в резервуарах с питьевой водой  резервуарах с питьевой водой резервуарах с питьевой водой  с питьевой водой с питьевой водой  питьевой водой питьевой водой  водой водой в системах хозяйственно-питьевого водоснабжения. Приготовление растворной смеси Компоненты Кальматрон-Эластик перемешиваются между собой в подходящей емкости  Кальматрон-Эластик перемешиваются между собой в подходящей емкости Кальматрон-Эластик перемешиваются между собой в подходящей емкости  перемешиваются между собой в подходящей емкости перемешиваются между собой в подходящей емкости  между собой в подходящей емкости между собой в подходящей емкости  собой в подходящей емкости собой в подходящей емкости  в подходящей емкости в подходящей емкости  подходящей емкости подходящей емкости  емкости емкости (ведро или таз объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  или таз объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок или таз объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  таз объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок таз объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок объемом 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок 30 л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок л). Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  Смешивание следует производить из расчета 1 мешок Смешивание следует производить из расчета 1 мешок  следует производить из расчета 1 мешок следует производить из расчета 1 мешок  производить из расчета 1 мешок производить из расчета 1 мешок  из расчета 1 мешок из расчета 1 мешок  расчета 1 мешок расчета 1 мешок  1 мешок 1 мешок  мешок мешок компонента А на 1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до  А на 1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до А на 1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до  на 1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до на 1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до  1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до 1 канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до  канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до канистру компонента Б. Перемешивание следует производить до  компонента Б. Перемешивание следует производить до компонента Б. Перемешивание следует производить до  Б. Перемешивание следует производить до Б. Перемешивание следует производить до  Перемешивание следует производить до Перемешивание следует производить до  следует производить до следует производить до  производить до производить до  до до образования однородной массы в течение 2-5 минут строительным миксером. Нанесение материала Растворная смесь Кальматрон-Эластик наносится на подготовленную поверхность  смесь Кальматрон-Эластик наносится на подготовленную поверхность смесь Кальматрон-Эластик наносится на подготовленную поверхность  Кальматрон-Эластик наносится на подготовленную поверхность Кальматрон-Эластик наносится на подготовленную поверхность  наносится на подготовленную поверхность наносится на подготовленную поверхность  на подготовленную поверхность на подготовленную поверхность  подготовленную поверхность подготовленную поверхность  поверхность поверхность широким шпателем или кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  шпателем или кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя шпателем или кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  или кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя или кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя кистью с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя с жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя жесткой щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя щетиной за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя за 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  2 прохода. Оптимальная толщина слоя 2 прохода. Оптимальная толщина слоя  прохода. Оптимальная толщина слоя прохода. Оптимальная толщина слоя  Оптимальная толщина слоя Оптимальная толщина слоя  толщина слоя толщина слоя  слоя слоя 2 мм. Жизнеспособность приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после  мм. Жизнеспособность приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после мм. Жизнеспособность приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после  Жизнеспособность приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после Жизнеспособность приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после  приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после приготовленного раствора составляет не менее 60 мин после  раствора составляет не менее 60 мин после раствора составляет не менее 60 мин после  составляет не менее 60 мин после составляет не менее 60 мин после  не менее 60 мин после не менее 60 мин после  менее 60 мин после менее 60 мин после  60 мин после 60 мин после  мин после мин после  после после смешивания. Если раствор не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  Если раствор не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется Если раствор не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  раствор не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется раствор не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется не был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется был выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется выработан в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  в течение первых 30-40 мин, рекомендуется в течение первых 30-40 мин, рекомендуется  течение первых 30-40 мин, рекомендуется течение первых 30-40 мин, рекомендуется  первых 30-40 мин, рекомендуется первых 30-40 мин, рекомендуется  30-40 мин, рекомендуется 30-40 мин, рекомендуется  мин, рекомендуется мин, рекомендуется  рекомендуется рекомендуется повторное перемешивание. Упаковка Компонент А - пластиковое ведро по 25 кг; Компонент Б - канистра по 9 кг.
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1. TpewuHy pacwums Ha wmpody ceveHuem 20x30MM (20x40MM npu akmuBHol meyu) npu neMowu Jonzapku, C
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&uAﬂnps;sAoTn;SﬁﬂZMM Fudpou3onsuus SemoHupoBaHusa (mpewuxa) wmpoda ceveHueM 25x25MM
KAbMATPOH 2MM
OcBododums
Yyacmky ydaneHus apMamypy om
l'udpousonauus PbIXN020 PbIX/1020 BemoHa
KA/IbMATPOH 2MM 0zo0NneHHbe 0cnadneHHozo )
o ————————— apMamypHele GemoHa \:dl - AHMUKOPPO3UOHHGE
\\\ PeMoHmHAs ona.nyska a— 3 OKpBIMUE ApHAMUPH
: > PO SOSSIION h=1000m Buiwe ypobHs Bodsl Hi
. / : / IR AL PeMoHMHbLIU cocmah
rudpoBemoH CPT-2
) ' HOHEeCeHHbIU Memadom
[MAPOBE TOH HA/ABHOM-1 | Cyx020 mopkpemupodaHus Yka3aHUs no BuinonHeHuw padom:
Cywecmbyrwuwas onopa Yka3aHus no BuinonHerulw padom: 1. Oyucmumb BHUmMpeHHio nobepxHoCmb KOHCMPYKUUU om omdenoyHeiX Mamepuanch
Nopsidok npousbodcmba pasom: U 3a2zps3HeHud. [lopobas cmpykmypa nobepxHocmu JemoHa Jo/KHA  ObiMb

1 3man - nodzomabBka nebepxHoCmy 13man - nedzomobka nobepxHocmu:

1. OcnaBneHHbIa peix/Ha SemoH ydanums 3o 330poBoeo NPoYHO20 Bemoa. O4uCmuMb BHUMBEHHIo NOBEpXHOCML KOHCMPUKUUG om omdenounsx - CCNABEHHLIU peix/bil demoH ydanums do 3d0poBazo npoyHo2o BemoHa. Npu noMowuy nepdopamopod U omdolHeIx Manomkob;
Mamepuanod U 30zpR3Henul. NopoBost CMpUKMUPA NOBEPXHOCMU BemoHa. 30MKHA S5imb OMKpHMOD. OMUCTKG. nobepxHocmu npousbodumes 2~ 020/eHHbie GPMAMUPHbIE CMEPXHU 3G4UCTMUML oM PXABYUHB. G4ucmka npousBodumcs neckocmpydHbIM UAU PYHHEM cnocodom. GcBododums apmamypy om

omkpbimad. Ovyucmka nobepxHocmu npousbodumcs adpa3ubHbIM UHCMpUMEHmoM, a
mak xe BodecmpylHbIM MemodoM Npu noMawu annapama Buicokozo dabneHus.

adpa3ubHbIM UHCMpYMeHMoM, a mak xe BodocmpylHbiM MemodoM npu noMowu annapama Bbicokoezo dabneHus; cnost 3emoHa. NG Becell okpyxHOCMU Ha 20MM; 2. AkmuBHble meyu ocmaHobums Mamepuanom Kansmacmon. B mMecme npomedku l?
2. 0z0/1eHHLIE GPMAMUPHLIE CMEPXHU 344UCMUMb OM pXaBuuHy. GcBoBodums apMamypy om CA0s BeMOHE NO BCed GKPYKHOCMU Ha 20MM; 3. Mpousbecmu ovucmky demoHa om 3az2psisHeHud. Oyucmka nobepxHocmu npousbodumcs adpa3ubHLIM UHCMPUMEHMOM, @ MaK Xe BodocmpydHbiM Memodom demoHe buidandnuBaemcn yenydneHue B Bude nacmoukuHozo xBocma enyduHol
3. Mpousbecmu o4ucmky emoHa om 3a2psiaHeHud. O4ucmka nobepxHocmu NpousBodumcs adpa3suBHLIM UHCMPYMEHMOM, a mak xe BodocmpylHeM  NPU NOMowU annapama Beicokoze dabnetus; 50MM U wupuHod 20MM. 3ameM B yenydneHue 3aknadbibaemcs Mamepuan
4, ESE:?J%QE;\T;;&% ?)QITSCD;LH?)Kb:-Icr:l)ngr?lI:-aﬁgnae:gu;L’IHU He MeHee 10MM; é }Iflﬂuzqpuecr:l?:crlnxug%zMg;:nﬁg:bcr;EbopKeO;g?HpuuﬂmZ::uznfggg:?m?:’lo;boauu npebbiwoem donycmuMble 3HAYEHUS, JAHHbIE 3neMeHMbl apMamypsl demMoHmupobam. «Kanoracmony Ha. NoAOBUHY 2AUBUHLI U gﬁepxu&gemc% mar o ocmaxoBky meu.
5. Ha yvacmkax 2de cmeneHb I'IOEIDE)KaEH_UH apMamyps oM KOpPO3WY npefuiwaem donycmuMbie 3HAMEHUsi, BaHHHE y4acmku apMamypsl  B3aMeH Habapumb HOBLID GpMAMUPHBLIT Kapkac B coomBemcmBuu ¢ NpoeKmoM; «Kanemacmon» npumersemcs 6 bude pacmBopHol cmecu. Yepes 10 MuHym nocne
demormupobams. Baamer Habapums HoBLG apMamypHed kapkac b coomBememBuu ¢ npoekmon; 6. HenocpedcmBenHo neped yknadkod peMoHMHLIX Mamepuanod cMoyums SemoH do nonHozo B1a.20HACkHIWEHUS. ocmaHobku - mewyy _ ocmamek YenydneHus 3l1‘-|€K_l1Hule1emCﬂ cocmabom
6. TpewuHs u wbb ¢ NpusHoKaMu Guabmpauuu Bodel - pacwumb H wmpody ceyvenuem 20x20MM Npu noMowu Jon2apKku € aAMA3HLIM JuckoM U «KanbmampoH-LloBHbiu» u o8Ma3biBaemcs zudpousonsiyued “KanbMampoH”.
hepbopamIpa. Mpodyme u npoteme umpody bodol nod Babnexuer. Limpody sanonHums per. cocmabom “Kanemampor-WoBksd” (Pacxod 2 3mqp - yknadka peMoHMHbIX MAMepUAOD: 3. X0nodHble whb SemoHUpoBAHUS, CMbIKU PACWUMb HO WMpoBs ceveHuem 20x20MM.
Ke/Mn.. _ 1. OzoneHHble GpMOMUPHbIE CMEPXHU NOKPbIMb GHMUKGPPO3UOHHLIM NOKPLIMUEM KanbMampoH-3nacmuk cnoeM 1MM. Mamepuan HGHOCUMCS KUCMbH C UmpoBbl 304eKaHUMb MamepuanoM “KanbMampoH-LloBHuu".
1 ;lgnn?gﬂe_ac";?]i%iz”ZiefH%:’;ia:%Eezg:gng MGMEpuan0B cHoume Gemok 30 NoAHG20 BnazoHACHWLEHUR. xecmkol wemuHed. Padomel npousBodsimest npu memnepamype +5..+30°C. Cpok mbepdeHust GHMUKOPPO3UOHHOZ0 NOKpLIMUS neped nocnedylwumMu padomamu 4. BHUMpeHHsie noBepxHOCMb NGAA. U CMEH COOpUXeHUs nokpeimb 2udpousonsuued .
1 CzonedHsle apMaMUpHble CMENXHU MOKDHIM QHMUKODPO3UOHHSM NOKPBIMUEM “KONeMMPOH-3MGCMUK” CA0EM M. Mamepuan Hawocumcs gcgErSnooclzmuHobumb DU3pULEHHHE NACTKU Xene3oBemoda pevoHmiaM cocmaBom [udpoSemon CPI-2. Mamepuan HGHOCUCR MemodoM CUxozo “KansMampoH” cnoem 2MM. [NpedBapumensHo cmoyumb nobepxHocmu Bodod do PeMoHM Hecywux CmpoumenbHbIX KOHCMPYKUUU
EgEw:éagHc]m)ﬁicum;ggou"ismmoeuhE:ggwnzlg?nﬁtjaboaﬂmm Pu mernepamype +3.+30°C. Cpok MBEPJ_HUA GHMUKOPPOUCKHOZO MOKPHIMUA neped mopkpemupobaHus. Padome npousBodsmes cneuuanusupobaHHbiM odopydobaHuem @ns cyxozo mopkpemupobaHus. MUHUMA/BHAS MGWUHG HAHOCUMOZO NONHO20 HaCkiueHUS. Mamepuan HaHoCUmCs wnameneM KUCTbIG Unu WMYKAMYPHbIM 2UBpomexHU4eCK020 COOPYXeHUS
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Инъектирование трещин 1 Этап 1. Трещину расшить на штробу сечением 20х30мм (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с Трещину расшить на штробу сечением 20х30мм (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с  расшить на штробу сечением 20х30мм (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с расшить на штробу сечением 20х30мм (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с  на штробу сечением 20х30мм (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с на штробу сечением 20х30мм (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с  штробу сечением 20х30мм (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с штробу сечением 20х30мм (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с  сечением 20х30мм (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с сечением 20х30мм (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с  20х30мм (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с 20х30мм (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с  (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с (20х40мм при активной течи) при помощи болгарки, с  при активной течи) при помощи болгарки, с при активной течи) при помощи болгарки, с  активной течи) при помощи болгарки, с активной течи) при помощи болгарки, с  течи) при помощи болгарки, с течи) при помощи болгарки, с  при помощи болгарки, с при помощи болгарки, с  помощи болгарки, с помощи болгарки, с  болгарки, с болгарки, с  с с алмазным диском и перфоратора.  2. Продуть и промыть штробу водой под давлением. Продуть и промыть штробу водой под давлением. 3. Активные течи остановить гидропломбой "Кальмастоп"(Расход 1кг/м.п.). Материал схватывается в Активные течи остановить гидропломбой "Кальмастоп"(Расход 1кг/м.п.). Материал схватывается в  течи остановить гидропломбой "Кальмастоп"(Расход 1кг/м.п.). Материал схватывается в течи остановить гидропломбой "Кальмастоп"(Расход 1кг/м.п.). Материал схватывается в  остановить гидропломбой "Кальмастоп"(Расход 1кг/м.п.). Материал схватывается в остановить гидропломбой "Кальмастоп"(Расход 1кг/м.п.). Материал схватывается в  гидропломбой "Кальмастоп"(Расход 1кг/м.п.). Материал схватывается в гидропломбой "Кальмастоп"(Расход 1кг/м.п.). Материал схватывается в  "Кальмастоп"(Расход 1кг/м.п.). Материал схватывается в "Кальмастоп"(Расход 1кг/м.п.). Материал схватывается в  1кг/м.п.). Материал схватывается в 1кг/м.п.). Материал схватывается в  Материал схватывается в Материал схватывается в  схватывается в схватывается в  в в течение 1-2минут.  Гидропломба закладывается на половину глубины штробы.  4. Остаток штробы заполнить рем. составом "Кальматрон-Шонвый" (Расход 1кг/м.п.).  Остаток штробы заполнить рем. составом "Кальматрон-Шонвый" (Расход 1кг/м.п.).  2 Этап 1. На расстоянии 100мм от трещины пробурить шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение На расстоянии 100мм от трещины пробурить шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение  расстоянии 100мм от трещины пробурить шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение расстоянии 100мм от трещины пробурить шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение  100мм от трещины пробурить шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение 100мм от трещины пробурить шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение  от трещины пробурить шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение от трещины пробурить шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение  трещины пробурить шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение трещины пробурить шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение  пробурить шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение пробурить шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение  шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение шпуры  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение   20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение  20мм под углом 60° на глубину 300мм. Бурение  под углом 60° на глубину 300мм. Бурение под углом 60° на глубину 300мм. Бурение  углом 60° на глубину 300мм. Бурение углом 60° на глубину 300мм. Бурение  60° на глубину 300мм. Бурение 60° на глубину 300мм. Бурение  на глубину 300мм. Бурение на глубину 300мм. Бурение  глубину 300мм. Бурение глубину 300мм. Бурение  300мм. Бурение 300мм. Бурение  Бурение Бурение производить с шагом 200мм, с обеих сторон трещины, в шахматном порядке.  2. Продуть и промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать Продуть и промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать  и промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать и промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать  промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать промыть шпуры водой под давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать  шпуры водой под давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать шпуры водой под давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать  водой под давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать водой под давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать  под давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать под давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать  давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать давлением. Непосредственно перед инъектированием пропитать  Непосредственно перед инъектированием пропитать Непосредственно перед инъектированием пропитать  перед инъектированием пропитать перед инъектированием пропитать  инъектированием пропитать инъектированием пропитать  пропитать пропитать бетон водой.  3. Закачать в шпуры раствор материала "Кальматрон-Инжект" (раствор с водой 1:1). Инъектирование Закачать в шпуры раствор материала "Кальматрон-Инжект" (раствор с водой 1:1). Инъектирование  в шпуры раствор материала "Кальматрон-Инжект" (раствор с водой 1:1). Инъектирование в шпуры раствор материала "Кальматрон-Инжект" (раствор с водой 1:1). Инъектирование  шпуры раствор материала "Кальматрон-Инжект" (раствор с водой 1:1). Инъектирование шпуры раствор материала "Кальматрон-Инжект" (раствор с водой 1:1). Инъектирование  раствор материала "Кальматрон-Инжект" (раствор с водой 1:1). Инъектирование раствор материала "Кальматрон-Инжект" (раствор с водой 1:1). Инъектирование  материала "Кальматрон-Инжект" (раствор с водой 1:1). Инъектирование материала "Кальматрон-Инжект" (раствор с водой 1:1). Инъектирование  "Кальматрон-Инжект" (раствор с водой 1:1). Инъектирование "Кальматрон-Инжект" (раствор с водой 1:1). Инъектирование  (раствор с водой 1:1). Инъектирование (раствор с водой 1:1). Инъектирование  с водой 1:1). Инъектирование с водой 1:1). Инъектирование  водой 1:1). Инъектирование водой 1:1). Инъектирование  1:1). Инъектирование 1:1). Инъектирование  Инъектирование Инъектирование производится специализированным оборудованием для закачки цементных растворов под давлением  специализированным оборудованием для закачки цементных растворов под давлением специализированным оборудованием для закачки цементных растворов под давлением  оборудованием для закачки цементных растворов под давлением оборудованием для закачки цементных растворов под давлением  для закачки цементных растворов под давлением для закачки цементных растворов под давлением  закачки цементных растворов под давлением закачки цементных растворов под давлением  цементных растворов под давлением цементных растворов под давлением  растворов под давлением растворов под давлением  под давлением под давлением  давлением давлением 2-3амт. Расход материала "Кальматрон-Инжект" - 0,6-1,0 кг/шпур. 4. Затем зачеканить шпуры ремонтным составом "Кальматрон-Шовный".  Затем зачеканить шпуры ремонтным составом "Кальматрон-Шовный".  5. В течение нескольких суток увлажнять поверхность бетона водой.В течение нескольких суток увлажнять поверхность бетона водой.
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Порядок производства работ: 1 Этап - подготовка поверхности 1. Ослабленный рыхлый бетон удалить до здорового прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных Ослабленный рыхлый бетон удалить до здорового прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных  рыхлый бетон удалить до здорового прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных рыхлый бетон удалить до здорового прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных  бетон удалить до здорового прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных бетон удалить до здорового прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных  удалить до здорового прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных удалить до здорового прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных  до здорового прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных до здорового прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных  здорового прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных здорового прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных  прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных прочного бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных  бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных бетона. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных  Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных  внутреннюю поверхность конструкций от отделочных внутреннюю поверхность конструкций от отделочных  поверхность конструкций от отделочных поверхность конструкций от отделочных  конструкций от отделочных конструкций от отделочных  от отделочных от отделочных  отделочных отделочных материалов и загрязнений. Поровая структура поверхности бетона должна быть открытой. Очистка поверхности производится  и загрязнений. Поровая структура поверхности бетона должна быть открытой. Очистка поверхности производится и загрязнений. Поровая структура поверхности бетона должна быть открытой. Очистка поверхности производится  загрязнений. Поровая структура поверхности бетона должна быть открытой. Очистка поверхности производится загрязнений. Поровая структура поверхности бетона должна быть открытой. Очистка поверхности производится  Поровая структура поверхности бетона должна быть открытой. Очистка поверхности производится Поровая структура поверхности бетона должна быть открытой. Очистка поверхности производится  структура поверхности бетона должна быть открытой. Очистка поверхности производится структура поверхности бетона должна быть открытой. Очистка поверхности производится  поверхности бетона должна быть открытой. Очистка поверхности производится поверхности бетона должна быть открытой. Очистка поверхности производится  бетона должна быть открытой. Очистка поверхности производится бетона должна быть открытой. Очистка поверхности производится  должна быть открытой. Очистка поверхности производится должна быть открытой. Очистка поверхности производится  быть открытой. Очистка поверхности производится быть открытой. Очистка поверхности производится  открытой. Очистка поверхности производится открытой. Очистка поверхности производится  Очистка поверхности производится Очистка поверхности производится  поверхности производится поверхности производится  производится производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом при помощи аппарата высокого давления; 2. Оголенные арматурные стержни зачистить от ржавчины. Освободить арматуру от слоя бетона по всей окружности на 20мм; Оголенные арматурные стержни зачистить от ржавчины. Освободить арматуру от слоя бетона по всей окружности на 20мм; 3. Произвести очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным Произвести очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным  очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным  бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным  от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным  загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным  Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным  поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным  производится абразивным инструментом, а так же водоструйным производится абразивным инструментом, а так же водоструйным  абразивным инструментом, а так же водоструйным абразивным инструментом, а так же водоструйным  инструментом, а так же водоструйным инструментом, а так же водоструйным  а так же водоструйным а так же водоструйным  так же водоструйным так же водоструйным  же водоструйным же водоструйным  водоструйным водоструйным методом при помощи аппарата высокого давления; 4. Края ремонтируемой области оконтурить на глубину не менее 10мм; Края ремонтируемой области оконтурить на глубину не менее 10мм; 5. На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры  участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры  где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры  степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры  повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры  арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры  от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры  коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры  превышает допустимые значения, данные участки арматуры превышает допустимые значения, данные участки арматуры  допустимые значения, данные участки арматуры допустимые значения, данные участки арматуры  значения, данные участки арматуры значения, данные участки арматуры  данные участки арматуры данные участки арматуры  участки арматуры участки арматуры  арматуры арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас в соответствии с проектом;   6. Трещины и швы с признаками фильтрации воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и Трещины и швы с признаками фильтрации воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и  и швы с признаками фильтрации воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и и швы с признаками фильтрации воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и  швы с признаками фильтрации воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и швы с признаками фильтрации воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и  с признаками фильтрации воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и с признаками фильтрации воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и  признаками фильтрации воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и признаками фильтрации воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и  фильтрации воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и фильтрации воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и  воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и воды - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и  - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и - расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и  расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и расшить на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и  на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и на штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и  штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и штробу сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и  сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и сечением 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и  20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и 20х20мм  при помощи болгарки с алмазным диском и   при помощи болгарки с алмазным диском и  при помощи болгарки с алмазным диском и при помощи болгарки с алмазным диском и  помощи болгарки с алмазным диском и помощи болгарки с алмазным диском и  болгарки с алмазным диском и болгарки с алмазным диском и  с алмазным диском и с алмазным диском и  алмазным диском и алмазным диском и  диском и диском и  и и перфоратора. Продуть и промыть штробу водой под давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход  Продуть и промыть штробу водой под давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход Продуть и промыть штробу водой под давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход  и промыть штробу водой под давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход и промыть штробу водой под давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход  промыть штробу водой под давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход промыть штробу водой под давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход  штробу водой под давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход штробу водой под давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход  водой под давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход водой под давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход  под давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход под давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход  давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход давлением. Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход  Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход Штробу заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход  заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход заполнить рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход  рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход рем. составом "Кальматрон-Шовный" (Расход  составом "Кальматрон-Шовный" (Расход составом "Кальматрон-Шовный" (Расход  "Кальматрон-Шовный" (Расход "Кальматрон-Шовный" (Расход  (Расход (Расход 1кг/м.п.).  7. Непосредственно перед укладкой ремонтных материалов смочить бетон до полного влагонасыщения. Непосредственно перед укладкой ремонтных материалов смочить бетон до полного влагонасыщения. 2 Этап - укладка ремонтных материалов 1. Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится  арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится  стержни покрыть антикоррозионным покрытием "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится стержни покрыть антикоррозионным покрытием "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится  покрыть антикоррозионным покрытием "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится покрыть антикоррозионным покрытием "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится  антикоррозионным покрытием "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится антикоррозионным покрытием "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится  покрытием "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится покрытием "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится  "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится "Кальматрон-Эластик" слоем 1мм. Материал наносится  слоем 1мм. Материал наносится слоем 1мм. Материал наносится  1мм. Материал наносится 1мм. Материал наносится  Материал наносится Материал наносится  наносится наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед  с жесткой щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед с жесткой щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед  жесткой щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед жесткой щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед  щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед  Работы производятся при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед Работы производятся при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед  производятся при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед производятся при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед  при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед  температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед  +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед  Срок твердения антикоррозионного покрытия перед Срок твердения антикоррозионного покрытия перед  твердения антикоррозионного покрытия перед твердения антикоррозионного покрытия перед  антикоррозионного покрытия перед антикоррозионного покрытия перед  покрытия перед покрытия перед  перед перед последующими работами не менее 1 суток; 2. Зачеканить штробы ремонтным составом Кальматрон-Шовный (ТУ 5745-011-54282519-2011)4 Зачеканить штробы ремонтным составом Кальматрон-Шовный (ТУ 5745-011-54282519-2011)4 3. Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при  разрушенные участки железобетона ремонтным составом "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при разрушенные участки железобетона ремонтным составом "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при  участки железобетона ремонтным составом "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при участки железобетона ремонтным составом "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при  железобетона ремонтным составом "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при железобетона ремонтным составом "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при  ремонтным составом "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при ремонтным составом "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при  составом "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при составом "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при  "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при "ГИДРОБЕТОН НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при  НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при НАЛИВНОЙ-1 ". Работы производятся при  ". Работы производятся при ". Работы производятся при  Работы производятся при Работы производятся при  производятся при производятся при  при при температуре не ниже +5°С. Расход ремонтного состава - 2100кг/м³; 4. После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3 суток; После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3 суток; 5. Последующие работы на участке можно проводить через 3 суток после нанесения; Последующие работы на участке можно проводить через 3 суток после нанесения; 6. Технические решения, требуемые объемы и наименования материалов уточнить после обследования существующих конструкций; Технические решения, требуемые объемы и наименования материалов уточнить после обследования существующих конструкций; 7. Распалубливание производить не менее чем через 1 сутки.Распалубливание производить не менее чем через 1 сутки.
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Гидроизоляция швов КАЛЬМАТРОН-ШОВНЫЙ штроба сечением 25х25мм 
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1 Этап Подготовка поверхности (удаление старого бетона)
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2 Этап Восстановление защитного слоя бетона
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Ремонт ж/б поверхностей методом заливки в опалубку

AutoCAD SHX Text
Указания по выполнению работ: 1 Этап - подготовка поверхности: 1. Ослабленный рыхлый бетон удалить до здорового прочного бетона; 2. Оголенные арматурные стержни зачистить от ржавчины. Освободить арматуру от слоя бетона по всей окружности на 20мм; 3. Произвести очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом при помощи аппарата высокого давления; 4. Края ремонтируемой области оконтурить на глубину 10мм; 5. На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас от коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас коррозии превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас превышает допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас допустимые значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас значения, данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас данные участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас участки арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас арматуры демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас  Взамен наварить новый арматурный каркас Взамен наварить новый арматурный каркас  наварить новый арматурный каркас наварить новый арматурный каркас  новый арматурный каркас новый арматурный каркас  арматурный каркас арматурный каркас  каркас каркас в соответствии с проектом;    6. Непосредственно перед укладкой ремонтных материалов смочить бетон до полного влагонасыщения. 2 Этап - укладка ремонтных материалов: 1. Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при  Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при  арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при  стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при  покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при  антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при  покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при  Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при  слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при слоем 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при  1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при 1мм. Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при  Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при Материал наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при  наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при наносится кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при  кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при кистью с жесткой щетиной. Работы производятся при  с жесткой щетиной. Работы производятся при с жесткой щетиной. Работы производятся при  жесткой щетиной. Работы производятся при жесткой щетиной. Работы производятся при  щетиной. Работы производятся при щетиной. Работы производятся при  Работы производятся при Работы производятся при  производятся при производятся при  при при температуре +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами 5 суток.2. Установить в ремонтируемой области щитовую опалубку. Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки  Установить в ремонтируемой области щитовую опалубку. Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки Установить в ремонтируемой области щитовую опалубку. Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки  в ремонтируемой области щитовую опалубку. Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки в ремонтируемой области щитовую опалубку. Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки  ремонтируемой области щитовую опалубку. Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки ремонтируемой области щитовую опалубку. Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки  области щитовую опалубку. Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки области щитовую опалубку. Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки  щитовую опалубку. Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки щитовую опалубку. Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки  опалубку. Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки опалубку. Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки  Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки Крепеж опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки  опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки  осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки осуществляется монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки  монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки монтажными анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки  анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки анкерными соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки  соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки соединениями и распорными балками. В верхней части опалубки  и распорными балками. В верхней части опалубки и распорными балками. В верхней части опалубки  распорными балками. В верхней части опалубки распорными балками. В верхней части опалубки  балками. В верхней части опалубки балками. В верхней части опалубки  В верхней части опалубки В верхней части опалубки  верхней части опалубки верхней части опалубки  части опалубки части опалубки  опалубки опалубки предусмотреть горловину для заливки рем. состава.   3. Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  участки железобетона ремонтным составом Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя участки железобетона ремонтным составом Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  железобетона ремонтным составом Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя железобетона ремонтным составом Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  ремонтным составом Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя ремонтным составом Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  составом Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя составом Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя Гидробетон Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя Наливной -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя -1. Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя Материал наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя наливного типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя типа, укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя укладывается методом заливки в опалубку. Толщина слоя  методом заливки в опалубку. Толщина слоя методом заливки в опалубку. Толщина слоя  заливки в опалубку. Толщина слоя заливки в опалубку. Толщина слоя  в опалубку. Толщина слоя в опалубку. Толщина слоя  опалубку. Толщина слоя опалубку. Толщина слоя  Толщина слоя Толщина слоя  слоя слоя 50-200мм (при большей толщине допускается использовать до 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  (при большей толщине допускается использовать до 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить (при большей толщине допускается использовать до 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  большей толщине допускается использовать до 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить большей толщине допускается использовать до 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  толщине допускается использовать до 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить толщине допускается использовать до 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  допускается использовать до 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить допускается использовать до 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  использовать до 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить использовать до 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  до 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить до 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить 30% щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить щебня). Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить Не допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить допускается уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить уплотнение ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить ремонтного раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  раствора погружным вибратором. При необходимости распределить раствора погружным вибратором. При необходимости распределить  погружным вибратором. При необходимости распределить погружным вибратором. При необходимости распределить  вибратором. При необходимости распределить вибратором. При необходимости распределить  При необходимости распределить При необходимости распределить  необходимости распределить необходимости распределить  распределить распределить материал ручным инструментом. Работы производятся при температуре не ниже +5°С.4. После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3 суток. 5. После снятия опалубки срезать облой от горловины вровень со стеной.   6. Последующие работы на участке можно проводить через 3 суток после выполнения ремонта.
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 Ремонт ж/б поверхностей методом сухого торкретирования

AutoCAD SHX Text
1 Этап Подготовка поверхности (удаление старого бетона)
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2 Этап Восстановление защитного слоя бетона
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Указания по выполнению работ: 1 Этап - подготовка поверхности: 1. Ослабленный рыхлый бетон удалить до здорового прочного бетона при помощи перфораторов и отбойных молотков; 2. Оголенные арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от  Оголенные арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от Оголенные арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от  арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от арматурные стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от  стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от стержни зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от  зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от зачистить от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от  от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от  ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от ржавчины. Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от  Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от Очистка производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от  производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от производится пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от  пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от пескоструйным или ручным способом. Освободить арматуру от  или ручным способом. Освободить арматуру от или ручным способом. Освободить арматуру от  ручным способом. Освободить арматуру от ручным способом. Освободить арматуру от  способом. Освободить арматуру от способом. Освободить арматуру от  Освободить арматуру от Освободить арматуру от  арматуру от арматуру от  от от слоя бетона по всей окружности на 20мм; 3. Произвести очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом  Произвести очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом Произвести очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом  очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом очистку бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом  бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом бетона от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом  от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом от загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом  загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом загрязнений. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом  Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом  поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом поверхности производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом  производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом производится абразивным инструментом, а так же водоструйным методом  абразивным инструментом, а так же водоструйным методом абразивным инструментом, а так же водоструйным методом  инструментом, а так же водоструйным методом инструментом, а так же водоструйным методом  а так же водоструйным методом а так же водоструйным методом  так же водоструйным методом так же водоструйным методом  же водоструйным методом же водоструйным методом  водоструйным методом водоструйным методом  методом методом при помощи аппарата высокого давления; 4. Края ремонтируемой области оконтурить на глубину 10мм; 5. На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать.  На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать. На участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать.  участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать. участках где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать.  где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать. где степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать.  степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать. степень повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать.  повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать. повреждения арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать.  арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать. арматуры от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать.  от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать. от коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать.  коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать. коррозии превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать.  превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать. превышает допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать.  допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать. допустимые значения, данные элементы арматуры демонтировать.  значения, данные элементы арматуры демонтировать. значения, данные элементы арматуры демонтировать.  данные элементы арматуры демонтировать. данные элементы арматуры демонтировать.  элементы арматуры демонтировать. элементы арматуры демонтировать.  арматуры демонтировать. арматуры демонтировать.  демонтировать. демонтировать. Взамен наварить новый арматурный каркас в соответствии с проектом;    6. Непосредственно перед укладкой ремонтных материалов смочить бетон до полного влагонасыщения. 2 Этап - укладка ремонтных материалов: 1. Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с  Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с Оголенные арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с  арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с арматурные стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с  стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с стержни покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с  покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с покрыть антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с  антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с антикоррозионным покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с  покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с покрытием Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с  Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с Кальматрон-Эластик слоем 1мм. Материал наносится кистью с  слоем 1мм. Материал наносится кистью с слоем 1мм. Материал наносится кистью с  1мм. Материал наносится кистью с 1мм. Материал наносится кистью с  Материал наносится кистью с Материал наносится кистью с  наносится кистью с наносится кистью с  кистью с кистью с  с с жесткой щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами  щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами щетиной. Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами  Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами Работы производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами  производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами производятся при температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами  при температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами при температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами  температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами температуре +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами  +5..+30 С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами +5..+30°С. Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами Срок твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами  твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами твердения антикоррозионного покрытия перед последующими работами  антикоррозионного покрытия перед последующими работами антикоррозионного покрытия перед последующими работами  покрытия перед последующими работами покрытия перед последующими работами  перед последующими работами перед последующими работами  последующими работами последующими работами  работами работами 5 суток.  2. Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого  Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого Восстановить разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого  разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого разрушенные участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого  участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого участки железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого  железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого железобетона ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого  ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого ремонтным составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого  составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого составом Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого  Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого Гидробетон СРГ-2. Материал наносится методом сухого  СРГ-2. Материал наносится методом сухого СРГ-2. Материал наносится методом сухого  Материал наносится методом сухого Материал наносится методом сухого  наносится методом сухого наносится методом сухого  методом сухого методом сухого  сухого сухого торкретирования. Работы производятся специализированным оборудованием для сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого  Работы производятся специализированным оборудованием для сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого Работы производятся специализированным оборудованием для сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого  производятся специализированным оборудованием для сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого производятся специализированным оборудованием для сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого  специализированным оборудованием для сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого специализированным оборудованием для сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого  оборудованием для сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого оборудованием для сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого  для сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого для сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого  сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого сухого торкретирования. Минимальная толщина наносимого  торкретирования. Минимальная толщина наносимого торкретирования. Минимальная толщина наносимого  Минимальная толщина наносимого Минимальная толщина наносимого  толщина наносимого толщина наносимого  наносимого наносимого слоя составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений  составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений составляет 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений  5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений 5мм.  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений   Максимальная толщина слоя наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений  Максимальная толщина слоя наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений Максимальная толщина слоя наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений  толщина слоя наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений толщина слоя наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений  слоя наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений слоя наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений  наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений наносимого за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений  за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений за один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений  один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений один проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений  проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений проход составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений  составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений составляет 40мм.    При необходимости ремонта повреждений  40мм.    При необходимости ремонта повреждений 40мм.    При необходимости ремонта повреждений     При необходимости ремонта повреждений    При необходимости ремонта повреждений   При необходимости ремонта повреждений  При необходимости ремонта повреждений При необходимости ремонта повреждений  необходимости ремонта повреждений необходимости ремонта повреждений  ремонта повреждений ремонта повреждений  повреждений повреждений большей глубины, материал наносится послойно. Количество слоев неограничено.   При нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при При нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при  нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при нанесении первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при  первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при первого слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при  слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при слоя сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при  сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при сопло должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при  должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при должно находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при  находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при находиться на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при  на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при на расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при  расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при расстоянии 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при  80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при 80-100 см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при  см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при см от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при  от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при от торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при  торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при торкретируемой поверхности. Последующие слои наносят при  поверхности. Последующие слои наносят при поверхности. Последующие слои наносят при  Последующие слои наносят при Последующие слои наносят при  слои наносят при слои наносят при  наносят при наносят при  при при меньшем расстоянии между соплом и поверхностью, но не менее 50 см. Торкретирование вести горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей  вести горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей вести горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей  горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей горизонтальными полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей  полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей полосами высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей  высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей высотой 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей  1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей 1-1,5 м по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей  м по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей м по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей  по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей по всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей  всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей всей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей  ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей ширине поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей  поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей поверхности. Торкретирование вертикальных поверхностей  Торкретирование вертикальных поверхностей Торкретирование вертикальных поверхностей  вертикальных поверхностей вертикальных поверхностей  поверхностей поверхностей следует производить снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы  производить снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы производить снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы  снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы снизу вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы  вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы вверх, чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы  чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы чтобы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы  «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы «отскок» падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы  падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы падал на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы  на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы на уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы  уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы уже заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы  заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы заторкретированную несколько отвердевшую поверхность. Работы  несколько отвердевшую поверхность. Работы несколько отвердевшую поверхность. Работы  отвердевшую поверхность. Работы отвердевшую поверхность. Работы  поверхность. Работы поверхность. Работы  Работы Работы производятся при температуре не ниже +5°С.3. После нанесения ремонтного состава обеспечить увлажнение поверхности в течении 3 суток.  4. Последующие работы на участке можно проводить через 3 суток после нанесения.
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Гидроизоляция ж/б конструкции проникающей гидроизоляцией 

AutoCAD SHX Text
Указания по выполнению работ: 1. Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных материалов  Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных материалов Очистить внутреннюю поверхность конструкций от отделочных материалов  внутреннюю поверхность конструкций от отделочных материалов внутреннюю поверхность конструкций от отделочных материалов  поверхность конструкций от отделочных материалов поверхность конструкций от отделочных материалов  конструкций от отделочных материалов конструкций от отделочных материалов  от отделочных материалов от отделочных материалов  отделочных материалов отделочных материалов  материалов материалов и загрязнений. Поровая структура поверхности бетона должна быть  загрязнений. Поровая структура поверхности бетона должна быть загрязнений. Поровая структура поверхности бетона должна быть  Поровая структура поверхности бетона должна быть Поровая структура поверхности бетона должна быть  структура поверхности бетона должна быть структура поверхности бетона должна быть  поверхности бетона должна быть поверхности бетона должна быть  бетона должна быть бетона должна быть  должна быть должна быть  быть быть открытой. Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а  Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а Очистка поверхности производится абразивным инструментом, а  поверхности производится абразивным инструментом, а поверхности производится абразивным инструментом, а  производится абразивным инструментом, а производится абразивным инструментом, а  абразивным инструментом, а абразивным инструментом, а  инструментом, а инструментом, а  а а так же водоструйным методом при помощи аппарата высокого давления. 2. Активные течи остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в   Активные течи остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в  Активные течи остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в   течи остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в  течи остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в   остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в  остановить материалом Кальмастоп.  В месте протечки в   материалом Кальмастоп.  В месте протечки в  материалом Кальмастоп.  В месте протечки в   Кальмастоп.  В месте протечки в  Кальмастоп.  В месте протечки в    В месте протечки в   В месте протечки в  В месте протечки в   месте протечки в  месте протечки в   протечки в  протечки в   в  в  бетоне выдалбливается углубление  в виде ласточкиного хвоста глубиной  выдалбливается углубление  в виде ласточкиного хвоста глубиной выдалбливается углубление  в виде ласточкиного хвоста глубиной  углубление  в виде ласточкиного хвоста глубиной углубление  в виде ласточкиного хвоста глубиной   в виде ласточкиного хвоста глубиной  в виде ласточкиного хвоста глубиной в виде ласточкиного хвоста глубиной  виде ласточкиного хвоста глубиной виде ласточкиного хвоста глубиной  ласточкиного хвоста глубиной ласточкиного хвоста глубиной  хвоста глубиной хвоста глубиной  глубиной глубиной 50мм и шириной 20мм. Затем в углубление закладывается материал  и шириной 20мм. Затем в углубление закладывается материал и шириной 20мм. Затем в углубление закладывается материал  шириной 20мм. Затем в углубление закладывается материал шириной 20мм. Затем в углубление закладывается материал  20мм. Затем в углубление закладывается материал 20мм. Затем в углубление закладывается материал  Затем в углубление закладывается материал Затем в углубление закладывается материал  в углубление закладывается материал в углубление закладывается материал  углубление закладывается материал углубление закладывается материал  закладывается материал закладывается материал  материал материал «Кальмастоп» на половину глубины и удерживается там до остановки течи.  на половину глубины и удерживается там до остановки течи. на половину глубины и удерживается там до остановки течи.  половину глубины и удерживается там до остановки течи. половину глубины и удерживается там до остановки течи.  глубины и удерживается там до остановки течи. глубины и удерживается там до остановки течи.  и удерживается там до остановки течи. и удерживается там до остановки течи.  удерживается там до остановки течи. удерживается там до остановки течи.  там до остановки течи. там до остановки течи.  до остановки течи. до остановки течи.  остановки течи. остановки течи.  течи. течи. «Кальмастоп» применяется в виде растворной смеси. Через 10 минут после  применяется в виде растворной смеси. Через 10 минут после применяется в виде растворной смеси. Через 10 минут после  в виде растворной смеси. Через 10 минут после в виде растворной смеси. Через 10 минут после  виде растворной смеси. Через 10 минут после виде растворной смеси. Через 10 минут после  растворной смеси. Через 10 минут после растворной смеси. Через 10 минут после  смеси. Через 10 минут после смеси. Через 10 минут после  Через 10 минут после Через 10 минут после  10 минут после 10 минут после  минут после минут после  после после остановки течи остаток углубления зачеканивается составом  течи остаток углубления зачеканивается составом течи остаток углубления зачеканивается составом  остаток углубления зачеканивается составом остаток углубления зачеканивается составом  углубления зачеканивается составом углубления зачеканивается составом  зачеканивается составом зачеканивается составом  составом составом «Кальматрон-Шовный» и обмазывается гидроизоляцией "Кальматрон".  3. Холодные швы бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм.  Холодные швы бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм. Холодные швы бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм.  швы бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм. швы бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм.  бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм. бетонирования, стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм.  стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм. стыки  расшить на штробы сечением 20х20мм.   расшить на штробы сечением 20х20мм.  расшить на штробы сечением 20х20мм. расшить на штробы сечением 20х20мм.  на штробы сечением 20х20мм. на штробы сечением 20х20мм.  штробы сечением 20х20мм. штробы сечением 20х20мм.  сечением 20х20мм. сечением 20х20мм.  20х20мм. 20х20мм. Штробы зачеканить материалом "Кальматрон-Шовный".  4. Внутреннюю поверхность пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией  Внутреннюю поверхность пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией Внутреннюю поверхность пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией  поверхность пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией поверхность пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией  пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией пола  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией   и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией  и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией и стен  сооружения покрыть гидроизоляцией  стен  сооружения покрыть гидроизоляцией стен  сооружения покрыть гидроизоляцией   сооружения покрыть гидроизоляцией  сооружения покрыть гидроизоляцией сооружения покрыть гидроизоляцией  покрыть гидроизоляцией покрыть гидроизоляцией  гидроизоляцией гидроизоляцией "Кальматрон" слоем 2мм. Предварительно смочить поверхности водой до  слоем 2мм. Предварительно смочить поверхности водой до слоем 2мм. Предварительно смочить поверхности водой до  2мм. Предварительно смочить поверхности водой до 2мм. Предварительно смочить поверхности водой до  Предварительно смочить поверхности водой до Предварительно смочить поверхности водой до  смочить поверхности водой до смочить поверхности водой до  поверхности водой до поверхности водой до  водой до водой до  до до полного насыщения.  Материал наносится шпателем кистью или штукатурным  насыщения.  Материал наносится шпателем кистью или штукатурным насыщения.  Материал наносится шпателем кистью или штукатурным   Материал наносится шпателем кистью или штукатурным  Материал наносится шпателем кистью или штукатурным Материал наносится шпателем кистью или штукатурным  наносится шпателем кистью или штукатурным наносится шпателем кистью или штукатурным  шпателем кистью или штукатурным шпателем кистью или штукатурным  кистью или штукатурным кистью или штукатурным  или штукатурным или штукатурным  штукатурным штукатурным пистолетом распылителем. Расход материала 3.2 кг/м2(при слое 2мм) 5. После нанесение гидроизоляции обеспечить влажностный уход за  После нанесение гидроизоляции обеспечить влажностный уход за После нанесение гидроизоляции обеспечить влажностный уход за  нанесение гидроизоляции обеспечить влажностный уход за нанесение гидроизоляции обеспечить влажностный уход за  гидроизоляции обеспечить влажностный уход за гидроизоляции обеспечить влажностный уход за  обеспечить влажностный уход за обеспечить влажностный уход за  влажностный уход за влажностный уход за  уход за уход за  за за поверхностью в течение 3-х суток.  
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Примечание: 1. Уточнить объемы после обследования и разработки ПОС и ППР.Уточнить объемы после обследования и разработки ПОС и ППР.
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